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mo \nigl'a/ INTRODUCCION

Este manual ha sido preparado para ayudar a los contratistas instaladores en su esfuerzo para ofrecer mano
de obra de calidad en la aplicacién de los productos Monoglass en los sitios de obras. También contiene
datos disponibles para contratistas generales, autoridades de diseno e instalaciones de pruebas con el fin de
determinar el grosor instalado y la densidad del producto.

Los qgjustes e instrucciones que se presentan en este manual son directrices que han sido preparadas para
ayudarle en la aplicaciéon de los productos de Monoglass aplicados por pulverizacion. Las condiciones reales
de la obra pueden requerir que haga cambios en su técnica y djustes. Si no sabe con seguridad cémo
proceder, pongase en contacto con Monoglass Incorporated para que este le asesore. La correcta
instalacién de los productos Monoglass es responsabilidad del contratista instalador.

NOTA IMPORTANTE

Las secciones 1 a 5 tratan sobre las aplicaciones convencionales de aislantes Monoglass aplicados por
pulverizacién. Para aplicaciones de Tratamiento Acustico Sonoglass, Insulseal o Tintes Color Spray Tints, por
favor consulte la TABLA DE CONTENIDO en la pagina 3 para ver guias de aplicacion adicionales. La correcta
instalacién de los productos de Monoglass es responsabilidad del contratista instalador.

REUNIONES EN EL SITIO DE LA OBRA Y COORDINACION CON PERSONAL DE OTROS OFICIOS

Es responsabilidad del contratista instalador asistir a todas las reuniones necesarias en la obra e informar al
contratista general o a la autoridad competente que los danos causados a los productos Monoglass por
personal de otros oficios NO son responsabilidad de Monoglass Incorporated ni del contratista instalador.

HOJAS DE DATOS DE SEGURIDAD

Las hojas de datos de seguridad de los materiales (M.S.D.S.) y otras hojas de datos de seguridad (S.D.S.)
actuales de los productos estan disponibles en linea para que los descargue o imprima en www.monoglass.
com, o bien puede ponerse en contacto con Monoglass Incorporated.

RESPONSABILIDAD DEL FABRICANTE

Nuestros datos publicados reflejan resultados de pruebas independientes. Sin embargo, debido a las variables
en las condiciones de campo y el rendimiento del equipo, Monoglass Incorporated no garantiza ninguna
cobertura especifica. La responsabilidad, si la hubiese, se limita Unicamente a la sustitucidén del material.

Monoglass Incorporated no garantiza de ninguna manera la aplicacién de nuestros productos y no es
responsable de manera alguna de ninguna instalacion defectuosa o inadecuada. Para obtener informacion
especifica sobre la garantia, péngase en contacto con Monoglass Incorporated. Aunque hacemos todo lo
posible para garantizar la precision en la preparacién de este manual, no asumimos ninguna responsabilidad
por errores U omisiones, ni por danos resultantes del uso de la informacién contenida en esta publicacion. La
informacién contenida en este manual estd sujeta a cambios sin previo aviso. Monoglass Incorporated
publicard periddicamente boletines técnicos especificos o actualizaciones de este manual. Es
responsabilidad de usted asegurarse de que dispone de la informacién mas actualizada.

Monoglass® Incorporated

#922 - 1200 West 73 Avenue * Vancouver, BC, Canada V6P 6G5

Tel: +1.604.261.7712

Liamadas gratuitas en Norteamérica: 1.888.777.2966  1.888.SPRAY-ON
Fax: +1.604.261.1342

Web: www.monoglass.com ¢ Email: sales@monoglass.com

Monoglass® y Sonoglass® son marcas registradas de Monoglass Incorporated. Todos los derechos reservados. Copyright 2017

Los datos de rendimiento contenidos aqui reflejan las expectativas de Monoglass Incorporated con base en pruebas realizadas en instalaciones de
pruebas reconocidas de acuerdo con métodos estdndares reconocidos. Ningin agente, empleado o representante de Monoglass Incorporated ni de
sus empresas subsidiarias o afiliadas esta autorizado a modificar los datos de rendimiento.
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SECCION 1. Mdquinas de pulverizacién y boquilla de aplicacion Monoglass

1.1 Maquinas de pulverizacion de fibra

Se recomienda que el contratista utiice maquinas de pulverizacidn de fibra especificas para aplicar los
productos Monoglass®. El equipo recomendado estd disponible en:

Krendl Equipment Company, Lid. Cool Machines Inc.

1201 Spencerville Avenue 740 Fox Road

Delphos, Ohio 45833 USA Van Wert, Ohio 45891 USA
Tel.: +1-419-692-3060 / Soporte +1-800-459-2069 Tel.: +1-419-232-4871

Fox: +1-419-695-9301 Fax: +1-419-238-0613
www.krendlmachine.com www.coolmachines.com

En el pasado, las maquinas sopladoras de aislante estédndares se han convertido para aplicar productos
Monoglass® rociandolos o proyectandolos; sin embargo, es dificil obtener coberturas y texturas dptimas.
Normalmente, es necesario modificar estas maquinas para aplicar el producto de Monoglass®
correctamente. Incluso con modificaciones, no garantizamos los resultados.

1.2 Uso de la maquina

Consulte el Manual del operador del fabricante de la maquina para obtener toda la informacidn sobre el
uso, el mantenimiento, la resolucién de problemas y las precauciones de seguridad.

1.3 Boquilla de aplicaciéon Monoglass®
La boquilla de aplicacién Monoglass® se (
disend especificamente para usarse con el

aislante en spray Monoglass®, ayudando a mf"
mejorar el aspecto del acabado del trabajo A 'f,‘/\_‘_
a la vez que mezcla la cantidad necesaria de (\)ﬁw

adhesivo con la fibra durante la aplicacion.

La boquilla de aplicacién Monoglass® estd
disponible en Monoglass® Incorporated.

Las piezas de repuesto también estan
disponibles en Monoglass® Inc:

e Puntas de aplicacion de repuesto

* Mallas de filtros

* Juntas

* Tubo corto de 28 cm (11") con 5 cm (2") de
diam. ext.

* Medidores de profundidad
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SECCION 2. Equipo, preparacion y aplicacién en la obra

2.1 Equipo

Asegurese de tener todo el equipo necesario antes de empezar a aplicar el aislante. Es posible que se
requieran otros articulos ademds de los enumerados a continuacion.,

ARTIiCULO

Mdquina de pulverizacion

Juego de ruedas

Boquilla de aplicacién Monoglass
Puntas de aplicacion

Manguera de fibra

Manguera de fibra

Manguera de fibra

Reductor

Reductor

Bomba de liquido
Linea de liquido

Manguera de agua
Mangueras de la bomba
Filtro

Mezclador

Cable(s) de energia

Fuente de energia

Requisitos minimos de EPP - Consulte
las hojas de datos de seguridad del
producto en www.monoglass.com

Biddn de pldstico de 189 L (50 gal)

Agua fresca
Varios

Abrazaderas para mangueras

Medidor de profundidad

| CANTIDAD DETALLE

Pdngase en contacto con Monoglass para conocer el equipo de
preferencia (consulte la pégina 5, seccién 1.1)

Ruedas seg(in sea necesario para la mdquina de pulverizacién,
a menos que esté montada en un camién

1

1 Con tubo corto de extension de 5 cm (2") de didm. ext.
4 Acero inoxidable VVSS1502 1/8"

Min. 15.24 m (50" 5.08 cm (2") de didm. int.

Min. 15.24 m (50" 6.35 cm (2.5") de didm. int.

Min. 15.24 m (50" 7.62 cm (3") de didm. int.

1 7.62cma 6.35cm (3" 0 2.5")
1 6.35 cm a 5.08 cm (2.5" a 2")
1 2 6 3 pistones tipo diafragma, 300 psi

Prueba de rotura a 300 psi, con conectores adecuados para conectar

45.72 m (150°) a la boquilla de aplicacion

15.24 m (50" Manguera estdndar
1 de cada una Mangueras de entrada y recirculacién para el adhesivo
1 Filtro para manguera de entrada de adhesivo

Aunque el adhesivo se puede mezclar a mano, es preferible utilizar

1
un taladro con barrena.

Segln sea necesario | Resistente con toma de tierra

Asegurese de que la energia eléctrica del lugar de trabajo es
Segun sea necesario | compatible con los requisitos de la maquina de pulverizacion y la
bomba.

Equipo de proteccion personal - Cubrebocas o mascarilla antipolvo
1 N95 o respirador, gafas certificadas, guantes — otros segan lo
requieran las normas locales.

Bidones de mezcla de pldstico para el adhesivo (no utilice metal,

162 I . . :
puesto que se oxidaria) — es preferible utilizar dos bidones.

1 Fuente de agua potable fresca para mezclar el adhesivo
Juego de herramientas, cinta adhesiva, citer, escobas, pala para
nieve (de pldstico), equipo de limpieza, IGminas de polietileno, tabla
para apisonar, efc.

6 Seg(in sea necesario para unir secciones de manguera de fibra

Medidor de profundidad para medir el grosor de la aplicacion.
Disponible en Monoglass Inc.
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SECCION 2. Equipo, preparacién y aplicacién en la obra (Continuacién)

2.2 Energia
Haga los arreglos necesarios para contar con la energia eléctrica adecuada y compatible en la ubicacion
de la maqguina de pulverizacion.

2.3 Agua
Asegurese de que haya suficiente agua potable limpia (fria o tibia... no caliente).

2.4 lluminacién
Proporcione suficiente iluminaciéon para controlar adecuadamente la textura y el grosor.

2.5 Condiciones del edificio

El Monoglass se aplica con un adhesivo a base de agua, y por lo fanto estd sujeto a danos por el agua. Para
aplicar Monoglass correctamente, ninguna de las dreas donde se aplicard el Monoglass debe estar sujeta

al contacto directo con el agua. Las zonas donde se aplicard deben ser herméticas al agua. En ciertas
circunstancias, el Monoglass fambién puede estar sujeto a danos por vientos fuertes.

2.6 Ventilacion

Cuando se aplica en dreas cerradas como sétanos, bajo los pisos, huecos de escaleras, pozos, habitaciones
sin ventilacién natural o dreas de alta humedad, se debe proporcionar una ventilacién adecuada para
garantizar que se seque correctamente y evitar que falle la adherencia. La falta de ventilacion adecuada
provoca la saturacidn del aire. El proceso de secado se detiene hasta que se elimina el aire saturado y se

sustituye por aire fresco, tfemplado y seco. Se debe proporcionar un minimo de 3 cambios completos de
aire por hora. Bojo ciertas circunstancias locales, se puede requerir el uso de deshumidificadores.

Para aplicaciones en las que el Monoglass va a estar encerrado en un ensamblaje de pared o techo, pintado,
recubierto con Insulseal o cualquier ofra capa superior, se debe permitir que el aislante se seque totalmente
antes de encerrarlo con paneles de yeso o cualquier otro material.

2.7 Calentamiento/Temperatura de aplicacién

La temperatura del sustrato y el aire en el ambiente no debe ser igual o menor que 1 °C (34 °F) durante la
aplicacién del Monoglass® pulverizado y hasta que el producto se haya secado completamente. No use
calentadores de propano para secar el Monoglass® aplicado. Use Unicamente calor seco, hasta que el
Monoglass® esté seco hasta el sustrato. Para obtener informacion adicional, por favor consulte la seccion
4.3 Precauciones en clima frio.

2.8 Proteccion de accesorios y dreas

Utilice Iadminas de polietileno y cinta adhesiva segun sea necesario para proteger las superficies adyacentes
de acabados contra la sobreaplicaciéon. Proteja cabezas de aspersores, detectores de humo, luces,
enchufes eléctricos y cualquier otro accesorio sensible segdn sea necesario.

2.9 Preparacion de la superficie

A. Las superficies deben prepararse adecuadamente segln sea necesario. Los sustratos contaminados
pueden causar fallos en la adherencia o filtracion de color a través de la superficie acabada del
aislamiento. Lave a presion, limpie, lije, aplique imprimacién o cebado y/o selle segun sea necesario.
Para mas informacion, por favor consulte la seccidn 2.9E. Asegurese de que el concreto u hormigdn se
haya curado completamente antes de aplicar el Monoglass.

B. En superficies porosas como el concreto, humedezca previamente con una mezcla de adhesivo y agua
y bloquee secciones de la superficie de pulverizacion (consulte los diagramas 1y 2, pagina 14). Con el
mojado previo, se asegurard una mejor adhesion de las fioras al sustrato.
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SECCION 2. Equipo, preparacién y aplicacién en la obra (Continuacién)

2.9 Preparacion de la superficie (Continuacion)

C. Antes de la aplicacioén, se debe sellar/aplicar imprimacidn a la madera, los paneles de yeso y
cualquier otra superficie que pueda escurrir color, con el fin de prevenir manchas en el Aislante
Monoglass. Se debe dejar que la imprimacién/el sellador se cure totalmente de acuerdo con las
instrucciones del fabricante antes de la aplicacién del Monoglass.

D. Las superficies pintadas deben tratarse previaomente con el Adhesivo Monoglass u otro sellador
antes de la aplicaciéon del aislamiento. Las superficies oxidadas deberdn sellarse o cebarse con una
imprimacién adecuada, no sélo con adhesivo. Si usa el Adhesivo Monoglass como sellador, utilice la
bomba de liquido del equipo de aplicacién en el ajuste normal (aproximadamente 200 psi). Si utiliza
una imprimacion o un sellador, siga las instrucciones del fabricante. Se debe dejar que el adhesivo
o sellador se seque completamente; verifique la adhesién del adhesivo o sellador a la superficie pintada
para asegurarse de que se ha adherido bien antes de aplicar el Monoglass. Esto ayuda a encapsular
el sustrato, reduciendo la lixiviacion y mejorando la adherencia de la fibra de Monoglass. También
se debe verificar que la pintura se adhiera adecuadamente al sustrato y que no muestre signos de
desprendimiento ni descamacién. Monoglass ha probado una variedad de imprimaciones (véase
el Boletin técnico en la pagina 22); si no sabe con seguridad cudl utilizar, por favor péngase en
contacto con nosotros.

E. Antes de la aplicacién, es importante determinar si el sustrato estd limpio. Si el sustrato no estd limpio,
normalmente basta con lavarlo a presion; sin embargo, si se necesita una limpieza mds agresiva, se
pueden utilizar los siguientes métodos.

1. Rocie toda la superficie con dcido (clorhidrico) muridtico diluido. Se puede rociar con cualquier tipo
de equipo que pueda producir un rociado fino. Debe rociarse a una concentracion del 5% de &cido
diluido en agua. Deje la solucién rociada en ese lugar durante aproximadamente 1 semana y esta
disolverd cualquier grasa o residuo. A contfinuacion, basta con hacer la aplicacion encima.

2. También puede ufilizar un desengrasante industrial; simplemente siga las instrucciones del producto.
Nuevamente, puede dejarlo en ese lugar y aplicar encima.

3. Puede pintar toda la superficie con una pintura de grabado; esto bdsicamente hace lo mismo
que las opciones 1y 2 anteriores, pero deja una superficie pintada en la que se puede aplicar el
Monoglass.

Todo lo anterior puede aplicarse en concreto o metal. Si hay agentes desencofrantes presentes, fambién
fiene la opcidn de utilizar una amoladora de concreto y simplemente eliminar una capa superficial muy fina
del concreto para luego hacer la aplicacién normalmente.

Al aplicar los productos mencionados anteriormente, el personal de aplicacion DEBE llevar puesto todo
el equipo de proteccidén personal (EPP) requerido por los fabricantes de estos productos. Monoglass
Inc. no sera responsable en ninglin caso de ningln dano, lesion o enfermedad que causen estos
productos. Por favor siga todas las instrucciones requeridas por el fabricante de los productos de
limpieza.

Una vez que el sustrato esté limpio, hay una prueba sencilla para determinar si el pegamento se adhiere bien
a él. Rocie una zona con adhesivo diluido y deje que se seque; después vuelva e infente raspar el adhesivo
con una hoja o cuchilla para paneles de yeso u otra herramienta similar. Si el adhesivo se desprende como
una hoja limpia, NO hay una buena adhesidn. Si el adhesivo se desprende en pequenos pedazos y es dificil
de quitar, entonces tiene una buena adhesion.
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SECCION 2. Equipo, preparacion y aplicacién en la obra (Continuacién)

2.10 Precauciones de seguridad

Se debe utilizar un cubrebocas o mascarilla contra particulas de polvo y un equipo de proteccidn personal
en fodo momento durante la manipulacién del material aislante y durante la aplicacién con pulverizacion,
proyeccion o rociado. Para mas detalles, consulte las hojas de datos de seguridad (SDS) disponibles en
Monoglass Inc. y www.monoglass.com.

2.11 Proporcion de adhesivo y mezclado

A.

Mezcle 8 porciones de agua limpia con 1 porcidn del Adhesivo Monoglass® como se indica en la
etiqueta del producto. Anada el contenido del recipiente pequeno que se encuentra dentro del

cubo de adhesivo a la solucion del adhesivo con agua y mezcle bien. Si se encuentran cristales en el
interior del recipiente pequeno, anada agua caliente a los cristales y remueva hasta que se disuelvan.
A medida que llene el bidén de 189 L (60 gal) con agua, anada gradualmente el adhesivo al agua.

No vacie todo el cubo de adhesivo en un biddn seco y luego anada agua, porque tendrd que
mezclarlo muy bien para conseguir la mezcla adecuada. En el biddn de 189 L (50 gal) vierta agua hasta
aproximadamente ¥% de su capacidad y ahada adhesivo gradualmente mientras llena el biddn con el
agua restante.

Haga la mezcla solo como lo indica la efiqueta del producto. No aumente la proporcién de agua de la
mezcla de adhesivo; la dilucion excesiva debilitard el adhesivo y hard que falle la adhesion.

Si va a dejar el adhesivo diluido en el bidén durante la noche, asegurese de que esté cubierto.

Si el adhesivo mezclado se dejo en un biddn durante la noche, asegurese de removerlo bien antes de
utilizarlo, ya que los sélidos se depositan en el fondo. La mejor manera de hacerlo es con un taladro

y una barrena. Es posible que tenga que raspar el adhesivo asentado/parciaimente endurecido del
fondo del biddn de la mezcla y remover esta muy bien hasta recuperar la solucioén.

2.12 Procedimiento de puesta en marcha - Consulte los diagramas 1, 2 y 3 de la pagina 14.

A.

T QT MmO

J.

Ajuste la bomba a 180-200 psi. Asegurese de que ambas puntas de aplicaciéon estén instaladas de
manera que los abanicos de aplicacién estén paralelos al cabezal de la boquilla.

Monoglass® se aplica con una sola pasada, no se recomienda aplicarlo en capas. Asegurese de
obtener el grosor correcto con la aplicacion inicial; hasta 125 mm (&") en superficies superiores
horizontales 6 175 mm (7") en superficies verticales. Para grosores superiores, serd necesario usar soporte
mecdnico. Pdngase en contacto con Monoglass Inc. para mas informacion.

Abra el flujo de adhesivo con la llave/el grifo de la boquilla. Humedezca previamente con adhesivo las
dareas porosas del sustrato.

Encienda el suministrador de fibra con el interruptor del control remoto.
Ajuste el suministro de fibra, el paso de aire y la velocidad de la maquina segdn sea necesario.

Distancia de la pistola al sustrato: aproximadamente 1.22 - 2 metros (4 - 6 pies).

. Angulo de la pistola al sustrato: aproximadamente 20° desde el rociador.

Pdselo de manera lenta, uniforme y ajustada de lado a lado.

No haga aplicaciones en sitios superiores horizontales que sobrepasen los 125 mm (8") sin soporte
mecanico.

No haga aplicaciones en paredes verticales que sobrepasen los 175 mm (7") sin soporte mecanico.

Cuando cada seccién esté completa, siempre rocie adhesivo sobre esa misma seccidn para asegurar un
buen acabado. Si es necesario apisonar el tablero, consulte las instrucciones de la seccion 2.15.
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SECCION 2. Equipo, preparacién y aplicacién en la obra (Continuacién)

2.13 Procedimiento de apagado
A. Apague la alimentaciéon de fibra con el interruptor del control remoto.
B. Cierre el adhesivo con la llave de la boquilla.

C. Apague la maqguina y la bomba de liquido. Al final de la jornada de aplicaciéon, pase agua limpia por
los conductos y la boquilla hasta que el agua salga limpia.

2.14 Cobertura

La cobertura y el rendimiento pueden variar en funcién del estado y los ajustes del equipo de aplicacion,
asi como de la técnica del aplicador. La tabla siguiente refleja la cobertura esperada utilizando el equipo
recomendado.

Rendimiento en pies tablares

Producto y aplicacion Adhesivo requerido (30.5 cm x 30.5 cm x 2.5 cm de grosor)
(12" x 12" x 1" de espesor) (.093 m?)

Aislante Monoglass

* Superior / Horizontal 1 cubo por 10-11 pacas de fibra | 150 pies tablares (14 m?)/paca de fibra de 13.6 kg (30 Ib)
* Paredes / Vertical 1 cubo por 18 pacas de fibra 180 pies tablares (16.75 m?)/paca de fibra de 13.6 kg (30 Ib)
Aislante Aclstico Sonoglass 1 cubo por 7 pacas de fibra 110 pies tablares (10.2 m2)/paca de fibra de 13.6 kg (30 Ib)

(todas las aplicaciones)

2.15 Apisonado

Con frecuencia es necesario apisonar para producir un acabado mas plano. Para ello, deje que el
Monoglass® se cure un poco y luego presione ligeramente [a superficie del aislamiento con la herramienta
de apisonado. Este se re-expandird parcialmente. Como maximo, perderd 6.35 mm (4") de profundidad de la
aplicacioén.

El apisonado puede hacerse con una tabla de estireno apoyada o con madera confrachapada rigida para
superficies planas. En el caso de una cubierta metdlica acanalada u ondulada, recomendamos apisonar
utilizando el mismo fipo de cubierta para replicar la forma de la cubierta a la que se ha aplicado el material.

Una vez que la aplicacioén esté apisonada, rociela inmediatamente con la mezcla adhesiva para obtener
una superficie crujiente.

SECCION 3. Resolucion de problemas y mantenimiento

3.1 Obstruccion de la fibra

A. Sise produce una obstrucciéon de fibra, apague la maquina. Vaya a la fuente (el suministrador), retire la
manguera, cierre el suministro de fibra y haga funcionar la maquina. Si no hay obstrucciones, vuelva a
colocar la manguera y repita el procedimiento en los acoplamientos de la manguera y en la boquilla
hasta localizar la obstruccion.

w

Una vez despejadas las lineas, verifique el flujo de aire.

C. Reanude la aplicacién, abriendo el suministro de fibra lentamente hasta llegar al flujo de fibra requerido,
asegurdndose de que haya un flujo de aire adecuado para mover la filora a fravés del sistema y lograr
el acabado deseado.
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SECCION 3. Resolucion de problemas y mantenimiento (Continuacién)

3.2 Motivo de la obstruccion
A. Elfriturador no rompe la fibra correctamente.

B. Baja presion del soplador o fuga de aire en el sistema: verifique si hay grietas u orificios en las mangueras.
Verifique fambién si hay fugas de aire en las conexiones de las mangueras.

C. Sellos desgastados que causan pérdida de presidn: normalmente notard un retroceso de la filora en la
tolva de la maquina cuando este sea el caso.

D. Longitud insuficiente de la manguera: la longitud minima de la manguera es de 30.5 m (100 pies).

E. Uso de una boguilla que no sea de Monoglass.

3.3 Obstruccion de la punta de aplicacion

A. Sise obstruye la punta, cierre la llave del liquido de la boquilla. Retire la punta obstruida y limpiela
(consulte la seccién 3.10).

B. Limpie el filtro de la linea de entrada de la bomba de liquido.

C. Limpie el filtro en la linea de la boquilla de Monoglass. Hay filtros de repuesto disponibles en Monoglass
Inc.

D. Verifique la mezcla del adhesivo para ver si hay exceso de particulas o residuos en el barril.

E. Siesnecesario, pase agua limpia por las lineas y reanude la aplicacion.

3.4 Sobreaplicacién

La sobreaplicacién debe ser una ligera capa de polvo de fibra en el piso. El factor de desperdicio aproximado
es del 3% del material utilizado. Si hay una sobreaplicacion excesiva, el rendimiento por bolsa se reducird
drasticamente. En caso de sobreaplicacion excesiva:

A. Verifique el ventilador del adhesivo; si es demasiado pequeno o débil, compruebe que la presion de la
bomba del adhesivo durante el proceso de aplicacion sea de 180-200 psi, y verifique si las puntas estan
desgastadas y deben ser cambiadas (véase 3.11).

B. Verifique el flujo de aire. Si hay demasiado aire, la fibra rebotard en el sustrato. Una cantidad insuficiente
de aire hard que el material se salga del abanico del adhesivo antes de llegar al sustrato.

C. Verifique que los abanicos del adhesivo estén paralelos al lado de la boquilla y que se esté combinando
con la fibra a aproximadamente 15 cm-20 cm (6"-8") del extremo de la boquilla. Si el adhesivo no se
combina con la fibra, esta no se adherird.

D. Asegurese de que el adngulo de aplicacion sea el correcto: un dngulo demasiado bajo hard que el
material rebote en el sustrato, un dngulo demasiado pronunciado causard caidas.

E. Consulte la seccidn 4 para ver técnicas de aplicacién adicionales que puedan afectar al rendimiento.

3.5 Adhesivo: S| EL ADHESIVO SE CONGELA, NO LO USE.

Proteja el adhesivo contra la congelacion: guardelo siempre en un lugar tfemplado. El adhesivo debe tener
siempre un aspecto cremoso vy liso; si parece grumoso y coagulado, es una indicacion probable de que se
ha congelado y ya no se puede ufilizar. Por favor pdngase en contacto con Monoglass Incorporated si no
sabe con certeza como ufilizar el adhesivo. Haga la mezcla solo como se indica en la etiqueta del producto
(consulte la seccién 2.11). No aumente la proporcidon de agua de la mezcla de adhesivo; la dilucién excesiva
debilitard el adhesivo y hard que falle la adhesion.
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SECCION 3. Resolucion de problemas y mantenimiento (Continuacién)

3.6 Maquina de pulverizacion

Consulte el manual del operador del fabricante de la maquina. Todas las piezas moviles (cojinetes, engranajes
y cadenas) se deben engrasar con regularidad.

3.7 Correas de poleas

Todas las correas deben rociarse regularmente con lubricante para correas.

3.8 Bomba de liquidos

Consulte el manual del operador del fabricante de la maquina. El aceite de los engranajes debe verificarse
diariamente y cambiarse segln sea necesario.

3.9 Finalizacion de la jornada

A. Después de la jornada diaria de aplicacién, enjuague la boquilla con agua limpia para evitar que se
acumule el adhesivo.

B. Sila boquilla no se va a utilizar durante un periodo prolongado, como por ejemplo durante la noche,
después de terminar la aplicacién, pase agua limpia y abundante por todo el sistema de liquidos,
incluyendo las mangueras, la boquilla y la bomba, hasta que el agua que salga del sistema sea
fransparente.

3.10 Mantenimiento de la punta de aplicacion

No utilice limpiadores de puntas de soldaduras para limpiar una punta de aplicacién obstruida. Use un
alambre liso con un di@dmetro exterior mdés pequeno que el del orificio de la punta.

3.11 Cambio de las puntas de aplicacioén

A. Cuando reemplace las puntas, verifique que las roscas estén envueltas con cinta de teflén antes de
instalarlas. Hay repuestos de puntas disponibles en Monoglass Inc.

B. Asegurese de instalar las puntas de aplicacién de manera que los abanicos de aplicacidn estén
paralelos a la cabeza de la boquilla. El adhesivo debe combinarse con la fibra a aproximadamente
15 cm (6 pulgadas) del extremo de la boquilla.

3.12 Sellos

Si los sellos del suministrador estGn danados o desgastados, se producirdn fugas de aire. Estas fugas provocan
la formacion de "puentes" en la zona del triturador y reduce la presidn del aire a través de la manguera, 1o
que afecta al tamano y la formacidn de los nédulos y a la velocidad del suministro de la fibra. Una senal
inequivoca de la necesidad de cambiarlos es el retroceso del aislante en el suministrador o la trituradora. Por
favor péngase en contacto con el fabricante para obtener sellos de repuesto.

3.13 Mangueras danadas o deformadas

Si hay un alambre expuesto en el interior de una manguera danada, puede ocurrir una obstruccién de la
manguera o se pueden formar bolas en el aislamiento. Las mangueras mal enrolladas o dobladas restringen
el flujo de aire. Las mangueras con fugas reducen la presidon del aire y afectan al flujo de fibra, lo que puede
provocar obstrucciones de fibra, bajo rendimiento y exceso de sobreaplicacion.

12 www.monoglass.com e Tel +1.604.261.7712 « Llamadas gratuitas en Norteamérica +1.888.777.2966



/

mo\nig@ MANUAL DEL APLICADOR

Incorporated

SECCION 4. Consejos de aplicacion

El diagrama 3 (pdgina siguiente) muestra los patrones de aplicacién correctos e incorrectos. Si se aplica
correctamente, se reducira@ su sobreaplicacion, se necesitard menos limpieza y obtendrd un mejor aspecto del
acabado.

Para tener una vision general del proceso de pulverizacion, visite www.monoglass.com para ver un breve video.
Tenga en cuenta que las instrucciones del Manual del aplicador prevalecen sobre lo mostrado en el video.

4.1 Consejos de aplicacion

A.

Verifique que las puntas de aplicacion de pegamento estén bien alineadas con la estructura de la pistola
y gue no estan desgastadas. Una alineaciéon incorrecta desviard el abanico del liquido y los materiales
podrian no recubrirse bien. Las puntas desgastadas dardn resultados similares y aumentardn la canfidad
de liguido mezclado en las fibras.

Cada vez que mezcle en un nuevo bidén de adhesivo, enjuague el filtro de la manguera de entrada del
adhesivo.

Las superficies deben prepararse adecuadamente segln sea necesario. Los sustratos contaminados
pueden causar fallas en la adherencia, lixiviacion o coloracién no deseada a fravés de la superficie
acabada del aislamiento. Lave a presion, lije, limpie y/o selle segun sea necesario (consulte la seccion 2.9).

En superficies porosas, humedezca previomente con una mezcla de adhesivo/agua y bloquee secciones
de la superficie de aplicacién (consulte los diagramas 1y 2, pagina 14). Para las superficies de madera,
consulte la seccién 2.9 Preparacion de la superficie. Al bloquear con el grosor necesario, se obtiene un
limite donde se estd haciendo la aplicacidn, dejando asi un borde limpio e invisible que sirve de limite para
el otro lado. Con la humidificacién previa, se asegurard una mejor adhesiéon de las fibras al sustrato.

El dngulo correcto de la pistola es muy importante para obtener una superficie de acabado mds firme.
El problema de los dngulos incorrectos de la pistola se agrava cuando la sobreaplicacion rebota en el
material previamente acabado (consulte el diagrama 3 del "Pafrén de aplicacion", pagina 14).

Ajuste la bomba a 180-200 psi (esta es la presidn durante la aplicacion) y humedezca previamente con
adhesivo las zonas porosas del sustrato. Aseglrese de que ambas puntas de aplicacidén estén instaladas
de manera gque los abanicos de aplicacién estén paralelos al cabezal de la boquilla. La presiéon de la
bomba puede variar dependiendo del tamano de la abertura de la valvula de la boquilla.

Monoglass® se aplica con una sola pasada, no se recomienda aplicarlo en capas. Asegurese de obtener
el grosor correcto con la aplicacién iniciall.

Mantenga el dngulo de aplicacién adecuado: al llegar al final de la pasada, no haga demasiado angulo
con los brazos, ya que se formardn grumos al final de cada pasada.

Mantenga la boquilla a una distancia de entre 1.22 y 2.00 metros (4 - 6 pies) del sustrato.
Hacerlo mas rdpido no es hacerlo mejor: las pasadas lentas y constantes producirdn los mejores resultados.

Si est@ obteniendo demasiada sobreaplicacidn o muchos residuos o caidas, revise lo siguiente:

* Verifique la técnica de aplicacion y asegurese de que los sopladores de la maquina de pulverizacion y
la compuerta deslizante estén ajustados correctamente.

* Verifiqgue que la presidon de la bomba de pegamento esté gjustada entre 180-200 psi

* Verifigue que todas las conexiones de las mangueras estén bien selladas

* Verifigue que no haya mangueras rotas, agrietadas u obstruidas

* Verifigue gque no haya obstrucciones en la linea de liquido

* Verifigue que las puntas de aplicaciéon estén limpias y alineadas correctamente

* Si usa una mdaquina con equipo Krendl, aseglrese de que las cadenas funcionen con ajuste
Unidireccional

Una vez que fermine una seccion blogueada, siempre aplique inmediatamente el adhesivo para eliminar el
material colgante y ayudar a sellar la superficie. Si es necesario apisonar, consulte la seccidon 2.15 y apisone
antes de aplicar el adhesivo.
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SECCION 4. Consejos de aplicacién (Continuacién)

4.2 Patrones de aplicacion

Patrén tipico de aplicaciéon del Monoglass

Diagrama 1

Diagrama 2

Sustrato —|—> |

T r’l’f//, T
Aglutinantes ;f/ 4 T
preaplicados "V
Bordes %’ /

Borde Area con
bloqueado mezcla adhesiva cﬁ':::;&i:fdnu Aplicaci
reaplicada ; plicacion
preap bloqueados /‘i}i completada
Diagrama 3
Patrén de aplicacion correcto Patréon de aplicacion incorrecto
TUEHI B S e
Mezcla de Sobreaplicacion /o '_//"J’ . K=
Bord adhesivos L ~
ordes reaplicada < Ll i ) 5
bloqueados preap Patrén acabado /7 '{f -~ Sobreaplicacién
Acabado firme sin o

ifl
4 "material colgante"

El dngulo correcto de la
boquilla dard un mejor aspecto
del acabado con menos
sobreaplicacion y menos
necesidad de limpieza.

Material colgante

Un dngulo de boquilla
incorrecto provocard una
sobreaplicacion por desviacion

y "material colgante" en la
superficie acabada. Aumenta el
tiempo de limpieza y el
desperdicio de material.
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4.3 Precauciones en clima frio

En un clima frio y helado, la adhesién puede fallar, a menos que se tomen las siguientes precauciones.

A. Latemperatura del aire en el ambiente, el sustrato y la interfaz de Monoglass® y el sustrato, no
puede ser igual o menor a 1 °C (34 °F) durante la aplicacién y hasta que el material se haya secado
completamente hasta el sustrato. El tiempo de secado se prolongard en temperaturas mas frias. Se
deben tfomar medidas para mantener el calor.

B. La falta de ventilacidon adecuada provoca la saturacion del aire. El proceso de secado se detiene hasta
que se elimina el aire saturado y se sustituye por aire fresco, fibio y seco. Se debe proporcionar un
minimo de 3 cambios completos de aire por hora para que se seque adecuadamente.

C. Lamadera o el concreto sin curar o sin sellar pueden absorber y retener humedad, la cual se verd
sometida a la congelacion de las temperaturas exteriores y hard que falle la adherencia.

Generalmente, los materiales deslaminados por congelacién se desprenderan limpiamente del sustrato y
quedardn pocas fibras en la superficie. Los materiales caidos estardn a menudo hiumedos o mojados, lo que
indica que nunca se curaron antes de la congelacion o la humedad penetrdé en ellos después del curado y se
congelaron en la interfaz.

Teniendo en cuenta esta informacion, aseglrese de que se cumplan las especificaciones para las
aplicaciones de Monoglass:

* Latemperatura ambiente y la del sustrato no deberan ser inferiores a 1 °C (34 °F) durante la aplicacion
y hasta que el material se haya secado completamente. Este tiempo variard y dependera de las
condiciones del frabajo, las femperaturas del aire, la ventilacién y el grosor de la aplicacion.

* Se deben tomar medidas para mantener el calor y la ventilacion. Se debe proporcionar circulaciéon
forzada de aire (solo calor seco), especialmente en dreas que carezcan de ventilacion natural.

* AsegUrese de que los exteriores estén sellados y a prueba de agua para eliminar el riesgo de que la
humedad penetre a través del sustrato causando congelacion en la interfaz.

RECORDATORIO: Aungue un edificio se caliente desde el interior, en cuanto se aisla un sustrato aplicando
aislante Monoglass, la cantidad de calor que se transfiere a ese sustrato se reduce inmediatamente. Por
lo fanto, adn se pueden producir temperaturas de congelacion en el sustrato y la adherencia puede
fallar, a pesar de calentar el interior del edificio o espacio. Se deben tomar medidas para asegurar que la
temperatura del sustrato sea superior a 1 °C (34 °F) hasta que el Monoglass esté completamente seco;

si no, la adhesiéon puede fallar.
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SECCION 5.Tratamiento Acdstico por Pulverizacion Sonoglass

5.1 Guia de aplicaciéon

El Sonoglass ha sido disenado principalmente como un producto acuUstico "acabado". Aunque Sonoglass
proporciona un valor térmico, este no es su propodsito principal. Para conseguir los valores del coeficiente de
reduccidon de ruido (NRC) requerido y una apariencia mds plana, como se espera de una superficie interior
expuesta, Sonoglass se aplica mdas denso gque una aplicacion tipica de Aislante Monoglass.

A diferencia de una aplicacion de Aislante Monoglass, se deben realizar los siguientes cambios en el
proceso de aplicacion:
* Se debe usar 1 cubo de adhesivo por cada 7 bolsas de fibra.

* Sisuequipo de pulverizacién tiene controles de velocidad de los agitadores que se cambien faciimente,
la velocidad debe reducirse en un 10%.

* Elangulo de la boquilla sigue siendo el mismo. La boquilla no debe estar a mds de 1.22 m (4 pies) del
sustrato.

* La aplicacion final debe apisonarse con tablas en las 24 horas siguientes a la aplicacion y mientras el
producto esté himedo.

* Ala aplicacion final se le debe sobreaplicar adhesivo después del apisonado.
* El grosor maximo instalado para el Sonoglass es de 7.6 cm (3 pulgadas).

* En general, el proceso de aplicacion debe ser mds lento, permitiendo una acumulacién mas densa del
producto.

* Elrendimiento por bolsa es de aproximadamente 10.2 m2 6 110 pies tablares (30.5 cm x 30.5cm x 2.5 cm
de grosor (12" x 12" x 1" de espesor)), neto de desperdicios.

Si no se siguen los ajustes de aplicacion recomendados, se anulard la garantia del producto. Si tiene
alguna duda o inquietud, por favor péngase en contacto con nosotros al +1-888-777-2966.

SECCION 6.Tintado y pintura

6.1 Tintado con tintes Color Spray Tints

Los fintes Color Spray Tints estén especialmente disehados para tintar de manera répida y sencilla las
aplicaciones de Monoglass® o Sonoglass®.

Instrucciones generales:

Cubra con una lona las dreas circundantes para gue no resulten danadas por la sobreaplicacion de adhesivo
coloreado. A diferencia de nuestro adhesivo normal, el adhesivo tinfado no se secard con apariencia
tfransparente. Silos pisos se van a dejar limpios o si las manchas son un problema, debe cubrirlos con una

lona para evitar que el adhesivo con tinte llegue a ellos. Limpie inmediatamente cualquier derrame o
sobreaplicacién en paredes/pisos.

Consulte las Instrucciones de mezcla de tintado con Color Spray Tint para ver las instrucciones completas del
mezclado.

Apligue el dislamiento en las zonas necesarias como lo haria normalmente. En esta fase, el aislamiento tendrd un
aspecto moteado blanco/con color.

Apisone la aplicacion (consulte la seccidn 2.15 Apisonado) y sobreaplique adhesivo coloreado mientras esté
himedo. Con el apisonado, es mds facil obtener un acabado de color mds consistente. Aplique una segunda
capa de sobreaplicacion después de que la primera aplicacion se haya secado.
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SECCION 6.Tintado y pintura (Continuacién)

6.1 Tintado con tintes Color Spray Tints (Continuacion)

Cuando haga una oferta para un trabajo, debe tener en cuenta:

Tiempo adicional para la preparacién/lonas.

Adhesivo adicional para sobreaplicacion; 1 cubo de adhesivo con tinta sobreaplicard aprox. 186 m?
(2000 pies?).

Tiempo y mano de obra adicionales para el apisonado y la segunda capa de sobreaplicacion.

Instrucciones para el mezclado

Use una botella de tinte Color Spray Tint por cada cubo de 18.9 litros (6 gal) del adhesivo aglutinante
Monoglass® Bonding Adhesive. Agite bien el envase para asegurar que el finte se disperse bien.

Tras albrir el cubo de 18.9 L (6 gal) de adhesivo, encontrard un recipiente de 3.8 L (1 gal) flofando en el
adhesivo. Retire este recipiente y enjuague la superficie del mismo en un bidén de 189 L (50 gal).

En el biddn de 189 L (60 gal), vierta agua hasta llegar a ¥ de su capacidad, y a continuacion, anada
gradualmente el adhesivo aglutinante mientras llena el bidén.,

A medida que el biddn se llena de agua, vacie gradualmente el contenido del recipiente de 3.8 L (1 gal)
en el mismo biddn de 189 L (60 gal).

Agregue todo el contenido de 1 recipiente de Color Spray Tint al biddn de 189 L (60 gal).

Enjuague el cubo de adhesivo y el recipiente de Color Spray Tint con agua potable limpia en el bidon.
Estos deben enjuagarse directamente en el bidén de 189 L (50 gal). Luego continde diluyendo con agua
limpia hasta crear un volumen total de 170 L (45 gal).

Mientras aifade el agua, remueva bien la mezcla de adhesivo/agua/finte para obtener una distribucion
uniforme del finte, sin rayas de color.

Durante la aplicacion, remueva la mezcla segln sea necesario para asegurar una distribucion uniforme
del color.

Una vez que haya terminado, el biddn debe contener: 1 cubo de Monoglass Bonding Adhesive
(incluyendo el recipiente de 3.8 L (1 gal) que se encuentra dentro del cubo de 18.9 L (6 gal)), 1 recipiente
de Color Spray Tinty 1561 L (40 gal) de agua potable limpia.

IMPORTANTE: Todo el contenido del recipiente de tinte y del cubo de adhesivo aglutinante debe
anadirse a la mezcla. De lo contrario, el color de la aplicacion final puede ser desigual. La proporcion
de dilucién de agua debe ser exacta para evitar variaciones de color de una mezcla a ofra.

Técnica de aplicacién - Aplicaciones tintadas:

Al aplicar Monoglass con adhesivo tintado es importante ajustar ligeramente los pardmetros y la técnica.
Lo que se busca es crear un acabado mas firme con el fin de crear una mejor superficie para el tintado.

Aumente la presidn del pegamento a 240 psi cuando haga la aplicacién.

Mantenga el dngulo normal de 20 grados pero evite ensanchar el alcance de la boquilla al final de la
pasada, mas bien mantenga el brazo del aplicador lo mds recto posible.

Los tintes Color Spray Tints estan disponibles en gris y negro carbén. Si se especifican otros colores, sera
necesario pintar la aplicacion. Consulte las instrucciones en la siguiente seccién.
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SECCION 6.Tintado y pintura (Continuacién)

6.2 Como pintar en Monoglass & Sonoglass

Los aislamientos Monoglass y Sonoglass se pueden pintar con una pintura de |&tex que no deje espacios sin
adherir (puentes), a base de aceite o pintura de caida seca, como se indica a continuacion:

A. Mezcle y aplique el adislamiento térmico como de costumbre. Cubra con lonas/cintas las superficies
adyacentes. Apligue el adislante al sustrato segln lo especificado, con un grosor suficiente para alcanzar
el valor férmico o acustico requerido.

B. Deje que el aislamiento se seque parcialmente; normalmente 1 dia es suficiente. Apisone la superficie
del dislamiento aplicado y sobreaplique el adhesivo Monoglass (diluido en la proporciéon habitual de 8
partes de agua por 1 de adhesivo) para ayudar a sellar la superficie del aislante apisonado.

C. Deje que el aislante se seque completamente hasta el sustrato antes de pintar. Esto puede tardar varios
dias, dependiendo del grosor del aislamiento, los cambios de aire y la temperatura. Siguiendo nuestras
instrucciones habituales, asegurese de que haya al menos 3 cambios de aire completos por hora, asi
como el calor adecuado para mantener la temperatura del sustrato y del aire del ambiente por arriba
de 1° Celsius (34° Fahrenheit).

D. Rocie en el dislante la pintura del color deseado con pintura de Iatex (plana, sin lustre) sin puentes,
pintura a base de aceite o pintura de caida seca. Una o dos capas serdn suficientes. Aplique solo la
cantidad de pinfura necesaria para conseguir el color deseado.

Con frecuencia recomendamos a nuestros clientes que se pinte la aplicacién para conseguir el color exacto
deseado o para que el color del aislamiento coincida con el de las superficies adyacentes. Esto solo tendra
una peqguena reduccion (56-10%) en el coeficiente de reduccion de ruido (NRC) global del producto.

SECCION 7. Revestimiento protector INSULSEAL

7.1 Introduccion y guia de cobertura

Al variar la tasa de cobertura, se pueden conseguir diferentes niveles de proteccion y durabilidad con
INSULSEAL.

Al presupuestar, recuerde que debe prever el apisonado del aislamiento antes de la aplicacién. Siempre
debe pasar un rodillo o apisonar la superficie del material base antes de aplicar INSULSEAL para crear una
apariencia de acabado mas uniforme.

* Aplicacién moderada:
Apligue INSULSEAL a una tasa de cobertura de 1.8 m?/litro (75 pies?/galdn EE.UU.). Esta cobertura adherird
la superficie y daréd una capa protectora mads firme.

» Aplicacion pesada:
Aplique INSULSEAL con una cobertura de 0.92 m?/litro (38 pies?/galén EE.UU.) para una mayor resistencia
al desgaste y a la abrasion. Con esta tasa de aplicacidon se crea una capa casi continua de INSULSEAL
sobre el material base.

Nivel de cobertura Imperial Métrico
Moderado 75 pies?/galdn EE.UU. (375 pies?/cubo de 5 gal EE.UU.) ' 1.8 m¥litro (34 m?%cubo de 18.9 litros)
Pesado 38 pies?/galén EE.UU. (190 pies?cubo de 5 gal EE.UU.) | 0.92 m¥litro (19 m? /cubo de 18.9 litros)
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SECCION 7. Revestimiento protector INSULSEAL (Continuacién)

7.2 Guia de aplicacion

Recomendaciones sobre la bomba: Equipo de pulverizaciéon hidraulico tipo pistén sin aire con pistola de
aplicacion sin aire para contratistas. Se puede utilizar una variedad de bombas para diferentes niveles de
produccion y tamanos de proyectos. Para INSULSEAL, no se recomienda el uso de bombas de diafragma.
En la tabla siguiente se muestran ejemplos de equipos adecuados:

Tipo de bomba:

Max. long. de manguera
y diam. int.

Presion de la linea:
Tamano de la punta:
Ancho del abanico:
Cobertura:

Recomendaciones
para la aplicacion:

Distancia de la
boquilla al sustrato:

Preparacion de
la superficie:

GRACO Ultimate MX 11 1595 2.8 hp, 1.35 gal/minuto (6.11 L/min) o equivalente.,

60m de 10mm (200 pies de 3/8") didm. int. con 0.6m de 6mm (3 pies de ") diagm. int.
3000 a 3300 psi.

0.4mm a 0.89 mm (.017" a .035"),

20.3cma30.5cm (8"a 12).

Por favor consulte la tabla de cobertura de INSULSEAL en la seccion 7.1.

AGITELO BIEN ANTES DE USARLO. Puede diluirse con agua hasta un 10% para facilitar
la aplicacién.

Aproximadamente 1 metro (3 a 4 pies).

Para optimizar la cobertura y el aspecto, la superficie de Monoglass® debe ser
apisonada con rodillo o tabla. Deje que el Monoglass® se seque completamente
antes de aplicar el INSULSEAL.
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SECCION 7. Revestimiento protector INSULSEAL (Continuacién)

7.2 Guia de aplicacion (Continuacion)

Congelacion: NO deje que el INSULSEAL se congele durante el almacenamiento, la aplicacion ni
el secado.
Ventilacion: Proporcione una buena ventilacion y un minimo de 4 cambios completos de aire por

hora para permitir que el INSULSEAL se seque y se cure adecuadamente.
Precauciones: 1) Evite que INSULSEAL se congele

2) La temperatura ambiente y la del sustrato no deben ser inferiores a 4 °C (40 °F)
durante la aplicacién y hasta que el material se haya secado completamente. Si
es necesario, cierre las dreas necesarias y aplique calor temporal para mantener
las femperaturas.

3) Cubra todas las dreas que no vayan a recibir INSULSEAL.

4) No permita que INSULSEAL permanezca en las mangueras durante mds de una
hora. Si se necesita un tfiempo de inactividad mas largo, lave el sistema con agua.

5) SIEMPRE REMUEVALO ANTES DE USARLO - Este producto se asentard con el
fiempo.
Limpieza: 1) Al final del dia, pase agua por todas las lineas y pistolas.
2) Limpie todo el equipo mientras el INSULSEAL estd todavia himedo. Una vez que

el INSULSEAL se seca, es md&s dificil retirarlo y se necesitardn espdtulas y cepillos de
alambre.

Para hojas de datos de seguridad del material (M.S.D.S.) y ofras hojas de datos de
seguridad (8.D.S.) o mas informacidn, por favor péngase en contacto con nosotros, o visite
www.monoglass.com

SECCION 8. Inspecciones: Pruebas de grosor y densidad

8.1 Alcance y procedimiento

El procedimiento de inspeccidn que se describe agui proporciona un método con el que se puede hacer la
inspeccidon de campo del aislamiento por pulverizacion de contacto directo para determinar el grosor y la
densidad de la aplicacion.

La inspecciéon de la fibra aplicada por pulverizacidén de contacto directo debe ser realizada por un laboratorio
de pruebas independiente o alguna otfra autoridad aceptable para el propietario o su representante.

8.2 Pruebas de grosor
A. Todas las pruebas se basardn en un muestreo aleatorio de areas preseleccionadas a partir de los planos
del proyecto antes de cualquier inspeccidn visual de las areas a muestrear.

B. El grosor de la aplicaciéon se determinard usando un medidor de profundidad que consiste en un disco
de 25 mm (1") de didmetro fijado a una regla de medicidn y penetrado por una aguja fijada a la escala
graduada de la regla de medicion (disponible en Monoglass® Inc.).

C. Seleccione las areas a ser probadas de acuerdo con el punto 8.2A (arriba) para proporcionar dos
muestras de un drea no menor a 232.25 m? (2500 pies cuadrados) de area con aislante aplicado.

D. Seleccione dos dreas cuadradas de 30.5 cm (12") por lado; de ellas, se toma una medida del grosor
en cada esquinag, estas se promedian y el promedio se informa como una sola medida. Indique la
ubicacidn y el grosor registrado de la medicion.
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SECCION 8. Inspecciones: Pruebas de grosor y densidad (Continuacién)

8.2 Pruebas de grosor (Continuacion)

E.

El grosor se determinard con la aguja medidora extendida mas alld del disco e infroducida en el material
hasta que la punta toque el sustrato. A continuacién, se mueve la regla hasta que el disco toque la
superficie del material. Se ejercerd una ligera presidn sobre el disco para comprimir la superficie del
material hasta el plano medio de la textura (promedio de crestas y valles). Entfonces se retira el medidor
para leer el grosor en incrementos de 1/16" (1.59 mm) como lo muestra la posicion de las medidas
promedio; cualquier medida de 1/4" (6.35 mm) 6 mas sobre el grosor de diseno serd registrada como el
grosor de disefo mds el exceso.

8.3 Pruebas de densidad

A.

Las muestras de densidad serdn una por cada 929 m? (10 000 pies cuadrados) de drea preseleccionada,
pero no menos de una por cada area del contrato que tenga menos de 929 m? (10 000 pies cuadrados). El
promedio de todas las muestras individuales no deberd ser inferior al 10% mds o menos de la densidad del
diseno.

Marque el famano de la muestra utilizando una plantilla de longitud y anchura conocidas. El area no serd
inferior a 0.093 m? (144 pulgadas cuadradas).

Establezca el grosor medio del drea de la muestra a partir de 20 mediciones tomadas de la muestra
simétricamente. Después de haber determinado y registrado el grosor, corte el perimetro del drea de
prueba limpiamente hasta el sustrato.

Retire la muestra y péngala en un recipiente sin perder nada de material.

El material de la muestra retirada se secard a 49 °C (120 °F) como maximo hasta alcanzar un peso
constante, normalmente entre 24 y 48 horas. Se utilizard una balanza con una precisidon de 1 gramo para
determinar el peso del material de la muestra.

La densidad se calculard de acuerdo con la siguiente formula:

Densidad en lbs/pie®= (W * 1728) / (L*w * 1)
W = peso del material seco en libras t = grosor de la muestra en pulgadas

w = anchura de la muestra en pulgadas L = longitud de la muestra en pulgadas

Aviso: Para la conversion de gramos a libras, divida el peso de la muestra entre 453.6 para obtener libras.
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SECCION 9. Boletines técnicos

9.1 Imprimacion del sustrato

En ocasiones, puede ser necesario hacer la imprimacién o cebar el sustrato. Esto puede deberse a una
filtracidn potencial de manchas o a que es imposible limpiar completamente una superficie.

En el caso de que la superficie esté siendo imprimada para prevenir manchas, se debe usar suficiente
imprimacién para bloquear completamente las manchas.

La siguiente imprimacion ha sido probada para la adherencia y la prevenciéon del traspaso de color en
superficies de madera y paneles de yeso. Esta imprimacién ha demostrado que previene la transferencia de
color desde el sustrato tratado cuando el aislante Monoglass se aplica posteriormente sobre la imprimacion
curada.

Imprimacion a base de agua recomendada:

Producto Sellador Quitamanchas para Imprimacion Interior/Exterior ZINSSER "Bulls Eye 1 2 3"
Fabricante: Zinsser Co. Inc., 173 Belmont Drive, Somerset, NJ USA 08875

Tel: +1 (732) 469-8100. Informacién de contacto en todo el mundo: www.zinsser.com

Se adhiere a: Pinturas con lustre, barnices, PVC, laminados con lustre, aluminio, acero, metal galvanizado,
azulejos de ceré@mica sin necesidad de lijado.

Adherencia/Tiempo de secado: Este producto especifica un fiempo de secado de 7 dias para una
adherencia y dureza total.

Quitamanchas: Para eliminar manchas, se recomienda aplicar 2 capas; verifique que no haya evidencia
de manchas antes de aplicar Monoglass.

Tenga en cuenta que todas las imprimaciones DEBEN aplicarse y dejar que se curen completamente segun
las instrucciones del fabricante. El incumplimiento de estas instrucciones puede afectar a los resultados.
Aligual gue con todas las aplicaciones de Monoglass, mientras mas rapido se seque el material, menos
probabilidades habréd de que se produzca una pérdida de color o que falle la adherencia.

En el caso de que elija ofra imprimacioén a base de agua, por favor siga cuidadosamente las
recomendaciones del fabricante para asegurarse de que funcionard bien.

Monoglass recomienda el uso de imprimaciones a base de agua porque son faciles de limpiar y tienen
un bajo contenido de componentes organicos voldatiles; sin embargo, también hemos obtenido buenos
resultfados con las imprimaciones a base de aceite que se indican a continuacion:;

MARCA: TIPO:

KILZ Original — Imprimacion para interiores A base de aceite
BEHR Premium Plus — Imprimacién y sellador para interiores A base de aceite
ZINSSER - Imprimacion/Sellador - Interiores/Exteriores A base de aceite
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SECCION 9. Boletines técnicos (Continuacién)

9.2 Paso de personal por los techos

Para mantener el valor térmico necesario para una cubierta montada a manera de techo, la adhesidn del
aislamiento aplicado no debe debilitarse durante ni después de la aplicacién. Desafortunadamente, hay
demasiados casos en los que esto si ocurre. La razdn predominante de la delaminacion del aislamiento es por
mucho el paso de personal por los tfechos, que suele ser el resultado de programas de trabajo condensados o
fuera de secuencia.

El "oaso de personal por los techos" se refiere a la actividad de caminar, instalar o tfrabajar con equipos

en el techo de un edificio. El paso de personal por los techos, sobre las zonas donde ya se ha aplicado el
aislamiento, especialmente en cubiertas de acero, es una preocupacion importante para los fabricantes y los
miembros del equipo de construccidn. Las fuerzas de los impactos y la deflexidon a menudo ponen en riesgo la
adhesion entre el material y el sustrato, lo que puede provocar que el aislamiento aplicado por pulverizacion
se deslamine o se "puentee".

El cislamiento aplicado por pulverizacion "puenteado" se refiere al material que estd esencialmente separado
del sustrato pero se mantiene en su lugar gracias al material adyacente. El aislamiento puenteado puede
desprenderse semanas, meses o incluso anos después del dano inicial. La delaminacidn o el puenteado no
solo afecta a la permanencia de la instalacion de adislamiento, sino que también puede refrasar el calendario
de obras y aumentar los costos totales.

La aplicacion de material térmico/acustico pulverizado en la parte inferior de la cubierta del techo
debe comenzar solo cuando el techo ya esté completamente instalado y firme, ya se hayan colocado
todas las unidades mecdnicas y ya haya cesado el paso de personal por el techo.

Por lo tanto, tedos los frabajos en los fechos, incluyendo los frabajos en el perimetro y la instalacion de la
membrana de la cubierta y el lastre, deben completarse antes de la aplicaciéon del aislamiento pulverizado.

Ademas de la secuencia adecuada y la coordinacidon entre oficios, las siguientes directrices adicionales
ayudardn a minimizar el problema:

1) Las especificaciones de diseno para las medidas y las luces de una cubierta deben cumplir con las
recomendaciones del Steel Deck Institute para las cargas de construccion y mantenimiento.

2) Cuando se prevea paso de personal por los techos o la cubierta, como en el caso del mantenimiento
periddico, deberdn instalarse soportes para cubiertas a modo de pasarelas para distribuir las cargas.

3) Se debe proporcionar calor y ventilacion adecuados para garantizar el secado correcto del aislamiento
y garantizar la capacidad del aislamiento para adherirse al sustrato.

4) Los adhesivos del aislamiento aplicados por pulverizacion deben mezclarse y ufilizarse siguiendo
la recomendacion del fabricante con respecto a la proporcidén de mezcla adhesiva y material de
aislamiento, con el fin de asegurar una adhesién adecuada. Humedezca previamente el sustrato con la
mezcla adhesiva antes de aplicar el aislamiento. Esto ayudard a adherir el aislamiento al sustrato.

Si es inevitable que el personal pase por los tfechos, el aislamiento puede requerir una fijaciéon mecdnica a la
cubierta de acero estructural con el fin de evitar que la adhesioén falle en el futuro.

Al seguir estas directrices, se ayudard a minimizar los problemas asociados con la delaminaciéon del
aislamiento aplicado por pulverizacion ocasionados por el paso de personal por los fechos. Sin embargo,
nunca se podrd insistir lo suficiente en la importancia de una programacién adecuada de la construccion y
de la coordinacién entre los distintos oficios.
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